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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735), w zwiazku z art. 192 Prawo ochrony
$rodowiska (Dz.U. z 2020r. poz.1219);

art. 14 ustawy z dnia 20 lipca 2018r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw ( Dz.U. z 2018 r., poz. 1592);

— art. 151, art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219)

po rozpatrzeniu wniosku PGO Spotka Akcyjna ul. Tysiaclecia 101, 40-875
Katowice REGON 590722383, NIP: 7712374309 z dnia 5 marca 2020 r.,
w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24
grudnia 2008 r., znak: RS.VI.DW.7660/59-3/08, zmieniong decyzja Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 16 sierpnia 2012 r., znak:
08-1.7222.21.5.2012.DW, decyzjg Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 4
wrzesnia 2014 r., znak: 0S- 1.7222.20.1.2014.DW, decyzjg Marszatka Wojew6dztwa
Podkarpackiego z dnia 26 listopada 2014 r., znak: 08-7222.20.2.2014.DW, decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego udzielajgcg PGO Spétka Akcyjna
ul. Tysigclecia 101, 40-875 Katowice pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji odlewni staliwa i zeliwa o zdoinoéci produkcyjnej 40 Mg/dobe na terenie
PGO S.A. Odlewnia Staliwa Oddziat w Stalowej Woli ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450
Stalowa Wola

orzekam:

I.  Zmieniam decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24 grudnia
2008 r., znak: RS.VI.DW.7660/59-3/08, zmieniona decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 16 sierpnia 2012 r., znak
0S-1.7222.21.6.2012.DW, z dnia 4 wrzesnia 2014 r., 0S-1.7222.20.1.2014.DW,
z dnia 26 listopada 2014 r., znak: 0S-7222.20.2.2014.DW, z dnia 16 sierpnia 2016 r.

T

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalekipodkarpackie. pl, www.podkarpackie.pl




znak: 08-7222.21.5.2016.DW, udzielajacg PGO Spodtka Akcyjna ul. Tysigclecia 101,
40-875 Katowice REGON 590722383, NIP: 7712374309 pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji odlewni staliwa i Zzeliwa o zdolnosci produkcyijnej 40
Mg/dobe na terenie PGO S.A. Odlewnia Staliwa Oddziat w Stalowej Woli ul.
Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola w nastepujgcy sposodb:

1.1. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

,1.2.1. Topialnia

1.2.1.1. Piec lukowy typ DS-3 topialny nr 1 wyposazony w pokrywe:
maksymalna wydajnosé topienia 1 Mg/h,
- pojemnosc 4 Mg,
- moc elektryczna zainstalowana 1,8 MVA.
Zanieczyszczenia ssawg umieszczong nad oknem wsadowym i okapem znad
pieca odprowadzane sg do atmosfery poprzez emitor E1 wspdlny z piecem
fukowym nr 2 po uprzednim oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.

1.2.1.2. Piec tukowy typ DS-3 topialny nr 2, wyposazony w pokrywe:

maksymalna wydajno$¢ topienia 1 Mg/h,
- pojemnosé 4 Mg,
- moc elekiryczna zainstalowana 1,8 MVA.
Zanieczyszczenia ssawg umieszczong nad oknem wsadowym i okapem znad
pieca odprowadzane sg do atmosfery poprzez emitor E1 wspoiny z piecem
lukowym nr 1 po uprzednim oczyszczeniu na filirze tkaninowym.

1.2.1.3. Piec indukeyjny tyglowy wyposazony w szczelna pokrywe wyposazony
w fapacz iskier:

- pojemnos¢ 3 Mg,

- moc elektryczna zainstalowana 1600 kW.

Zanieczyszczenia ssawa znad pokrywy pieca odprowadzane sg do atmosfery
poprzez emitor E1 wspdlny z piecami tukowymi nr 1 i 2 po uprzednim
oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.

1.2.1.4. Suwnice transportowe dwubelkowe:
-1 szt. o udzwigu 10 Mg,
- 1 szt o udzwigu 5 Mg.

1.2.1.5. Obieg zamkniety wody stuzacy do chtodzenia wszystkich piecow topialni
wyposazony bedzie w dwie chtodnie wentylatorowe, jedna o max przeptywie 30
m3/h dla piecow tukowych druga o max przeplywie 45 m3/h dla pieca
indukcyjnego. Ubytek wody na chiodniach uzupetniany jest wodga sanitarna,
w razie awarii zasilania woda przemystowa."
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1.2. Podpunkt 1.2.2. otrzymuje brzmienie:
»l.2.2. Formiernia

1.2.2.1. Mieszarko-nasypywarka ,20T" (szt. 2) wyposazona w indywiduaine
urzgdzanie odpylajgce z filtrami workowymi, po oczyszczeniu nastepuje zrzut
powietrza na hale:

- wydajnos¢ 20 Mg/h.

1.2.2.2. Mieszarko-nasypywarka ,15T" (szt. 2) wyposazona w indywidualne
urzgdzanie odpylajgce z fiitrami workowymi, po oczyszczeniu nastepuje zrzut
powietrza na hale:

wydajnos¢ 15 Mg/h.

1.2.2.3. Mieszarko-nasypywarka ,5T" wyposazona w indywidualne urzgdzanie
odpylajgce z filtrami workowymi, po oczyszczeniu nastepuje zrzut powietrza na
hale:

wydajnos¢ 5 Mg/h.

1.2.2.4. Shermetyzowana instalacja do transportu pneumatycznego $wiezego
piasku:
- wydajnos$¢ 8 Mg/h.

1.2.2.5. Shermetyzowana instalacja do transportu pneumatycznego piasku
regenerowanego:
wydajnos¢ 8 Mg/h.

1.2.2.6. Suwnice transportowe dwubelkowe:
2 szt. o udzwigu 10 Mg kazda,
2 szt. o udzwigu 5 Mg kazda,
2 szt. o udzwigu 6 Mg kazda.

1.2.2.7. Suwnice transportowe jednobelkowe:
2 szt. o udzwigu 3,2 Mg kazda.

1.2.2.8. Linia nr 1 do regeneracji mas formierskich i rdzeniowych o wydajnosci

7 Mg/h wyposazona w:

- stanowisko do wybijania odlewoéw (krata) z sitokruszarka,

- urzadzenie regeneracji mas formierskich i rdzeniowych z separacjg piasku
chromitowego wyposazong w ukiad chfodzenia zasilany wodg chiodzacy
Z agregatu wody lodowej,

- urzgdzenia odpylajace (cykion, filtr tkaninowy),

- zhermetyzowany transport pneumatyczny regeneratow.

Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery emitorem E16 po
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wczesniejszym dwustopniowym oczyszczeniu w cyklonie i filtrze tkaninowym.”
1.3.. Podpunkt 1.2.3. otrzymuje brzmienie:
»1.2.3. Oczyszczalnia.

1.2.3.1. Stanowiska upalania nadlewow - 2 szt.:

- max pobér tlenu dla 1 palnika 30 m¥h,

_ max pobdr acetylenu dla1 palnika 1,7 m%h.
Zanieczyszczenia odprowadzane sa do wnetrza hali  produkcyjnej po
wczesnhiejszym oczyszczeniu.

[.2.3.2. Oczyszczarka komorowa Srutowa OWPK-4:

zainstalowana moc elekiryczna 30 kW,

zuzycie srutu 3 Mg/rok.
Zanieczyszczenia z oczyszcezarki 83 zatrzymywane przez filtr patronowy, a zrzut
powietrza odbywa sie do hali, pyt jest gromadzony w pojemnikach opréznianych
okresowo.

1.2.3.3. Oczyszczarka $rutowa OWT-400 — hermetyczna:

zainstalowana moc elektryczna 20 kW,

zuzycie $rutu 6 Mg/rok.
Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery wentylatorem wyciggowym
poprzez emitor E8 po wczesniejszym oczyszczeniu na filtrze tkaninowym.

1.2.3.4. Piec zarzelniczy opalany gazem ziemnym:
moc cieplna 2,1 MWi.

Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery poprzez emitor E10.

1.2.3.5. Piec zarzelniczy opalany gazem ziemnym:
- moc cieplna 2,1 MWt

Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery poprzez emitor E11.

1.2.3.6. Piec zarzelniczy opalany gazem ziemnym:
moc cieplna 0,42 MW.

Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery poprzez emitor E17.

1.2.3.7. Stanowisko spawalnicze nr 1:
- zainstalowana moc elektryczna 18 kW.

Zanieczyszczenia odprowadzane s3 mechanicznie do atmosfery poprzez emitor
E14.

1.2.3.8. Stanowisko spawalnicze nr 2:
- zainstalowana moc elekiryczna 18 kW.

08-1.7222.51.1.2020. AW Str. 4z 29



Zanieczyszczenia odprowadzane sg mechanicznie do atmosfery poprzez emitor
E15.

1.2.3.9. Komora schtadzania:
- zainstalowana moc elekiryczna 36 kW.

Zanieczyszczenia odprowadzane sa mechanicznie do atmosfery poprzez emitor.

1.2.3.10. Wanna hartownicza:
medium — w zaleznos$ci od technologii bedzie woda lub 8% wodny roztwor

polimeru,
- pojemnos¢ — 45 000 dm?,

1.2.3.11.0bieg zamkniety wody dla wanny hartowniczej wyposazony w chiodnie
wentylatorowg o max przeptywie 200 m¥h, uzupehiany jest woda przemystowa.

1.2.3.12. Suwnice transportowe dwubelkowe:
- 2 szt. o udzwigu 8 Mg kazda.

1.2.3.13. Suwnice transportowe jednobelkowe:
4 szt. 0 udzwigu 3,2 Mg kazda.

1.2.3.14, Stanowiska do obrébki mechanicznej odlewow:
- tokarka karuzelowa - 2 szt.
tokarka ,poreba”
wytaczarko frezarka,
- prasa,
- szlifierka dwutarczowa, ostrzatka.
Zanieczyszczenia ze stanowisk obrobki mechanicznej odprowadzone sa do
przestrzeni hali.

1.2.3.15. Stanowiska szlifierskie do recznej obrébki odlewéw:

- stanowisko szlifierskie - 8 szt.

Zanieczyszczenia odprowadzane sa mechanicznie do atmosfery poprzez emitory
E18 i E19 po wczesniejszym oczyszczeniu na filtrach kasetowych.”

l.4.. Podpunkt L.3. otrzymuje brzmienie:

»1-3. Charakterystyka proceséw technologicznych
1.3.1.Topialnia
Proces topienia prowadzony jest w dwéch piecach tukowych DS-3

o pojemnosci 4 Mg. Piece te pracuja niezaleznie od siebie. Jako surowiec
podstawowy wykorzystywany jest ztom wsadowy stalowy i ziom obiegowy.
Proces topienia przeprowadzany jest za pomocg tuku elekirycznego. Podczas
topienia ze zlomu usuwane sg zanieczyszczenia gazowe takie jak tlen, wodor
oraz azot. Pod koniec procesu topienia przy temperaturze ~1560°C, usuniety
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zostaje fosfor ze staliwa pod zuzlem zasadowym (uzyskiwanym przez dodatek
wapna palonego), nastepnie z powierzchni stopionego metalu jest Sciggany
zuzel. Po catkowitym roztopieniu kapiel poddawana jest $wiezeniu tlenem za
pomoca lancy tlenowej lub poprzez dodatek oknem wsadowym rudy zelaza
(hematyt Fe203).

Po $wiezeniu i $ciagnieciu zuzla poprzez okno wsadowe, prowadzona jest
rafinacja czyli oczyszczanie. W fazie rafinacji prowadzona jest rowniez korekta
sktadu chemicznego w zaleznoéci od gatunku wytapianego staliwa, poprzez
wprowadzenie oknem wsadowym pieca Scisle okreslonych ilosci dodatkow
stopowch takich jak: FeAl, CaSi, FeMo, FeNi i innych pierwiastkow wymaganych
dla danego gatunku. Po osiagnieciu wiasciwego skiadu i temperatury
(1590-1640°C) nastepuje spust do kadzi podwieszonej na suwnicy. W piecu
wytapiane jest staliwo weglowe, stopowe, Zaroodporne i Zzarowytrzymate.
W zaleznosci od planowanego do wytopu rodzaju staliwa stosowane sg
nastepujace materiaty wsadowe: ztom wsadowy niestopowy, ztom wsadowy
stopowy, ztom staliwny obiegowy weglowy lub stopowy (nadlewy i uktady
wlewowe po procesie upalania), suréwka, zlom miedzi, ztom zeliwny, aluminium,
nikiel, ruda zelaza, srodki naweglajace — odpady elektrod weglowych i inne
naweglacze o niskiej zawartosci siarki, wapno palone, fluoryt, zelazo-chrom
(FeCr), zelazo-krzem (FeSi), zelazo-wapnio-krzem (FeCaSi), zelazo-molibden
(FeMo), zelazo-mangan (FeMn), zelazo-krzemo-mangan (FeSiMn), zelazo-tytan
(FeTi) i zelazo-wanad (FeV).

Zanieczyszczenia emitowane w trakcie procesu odprowadzane sg do
atmosfery poprzez ssawe znajdujaca sie przy pokrywach piecow oraz okapy
a nastepnie emitorem po uprzednim oczyszczeniu we wspdlnym urzadzeniu
odpylajgcym - filtr tkaninowy.

Do chiodzenia piecow uzywana jest woda w obiegu zamknigtym, ktora
chtodzi okno wsadowe i sklepienie pieca oraz glowice do mocowania elektrod.

Piec indukcyjny tyglowy o pojemnosci 3 Mg stuzyt do wytopu Zzeliwa
szarego, zeliwa szarego modyfikowanego i zeliwa wyjéciowego do wytwarzania
zeliwa sferoidalnego. W piecu indukcyjnym nie przeprowadza sie proceséw
metalurgicznych mozliwych do zrealizowania w piecu tukowym, dlatego tez wsad
do pieca musi odpowiada¢ wymaganemu sktadowi chemicznemu. Z uwagi na
powyzsze, wytapianie w piecu sprowadza¢ si¢ bedzie do zatadunku, grzania,
ewentualnego dosadzania, dodawania dodatkéw stopowych i modyfikatoréw oraz
spustu. Zatadunek do pieca odbywa sig¢ za pomocy specjalnego kosza
samowyladowczego przy pomocy suwnicy lub recznie. Spust odbywa sie poprzez
przechylenie pieca i wylanie metalu do kadzi podwieszonej na suwnicy. Jako
wsad do pieca stosowane sa: ziom zeliwny, ziom stalowy, suréwka oraz dodatki
stopowe i modyfikatory.

Zanieczyszczenia emitowane w trakcie procesu odprowadzane sg do
atmosfery poprzez ssawe znajdujaca sie nad pokrywg pieca, a nastgpnie
emitorem po uprzednim oczyszczeniu we wspolnym urzadzeniu odpylajacym -
filtr tkaninowy.
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1.3.2. Formiernia
Formy odlewnicze wykonywane sg z sypkich mas samoutwardzalnych

z wykorzystaniem mieszarko-nasypywarek. Samoutwardzalne masy sporzgdzane
s3 ze Swiezego piasku kwarcowego (od 10% do 25 %), piasku zregenerowanego
(od 75% do 90%), zywicy (w ilosci 0,8+1,2% w stosunku do ilosci piasku
| regeneratu) oraz utwardzacza (do 40 % w stosunku do ilosci zywicy).

Rdzenie odlewnicze wykonywane sg z sypkich mas samoutwardzalnych
z wykorzystaniem mieszarko-nasypywarki, masy te sa wykonywane ze $wiezego
piasku kwarcowego oraz $wiezego piasku chromitowego z dodatkiem zywicy
| utwardzacza w proporcjach jak powyzej.

Formy po zainstalowaniu w nich rdzeni, pomalowaniu pokryciem
zaroodpornym (ktére przeciwdziata przywieraniu masy formierskiej do
powierzchni odlewu), zfozeniu i sklamrowaniu sg transportowane na hale
zalewania.

Po spuscie z pieca ciekly metal transportowany jest suwnicg w kadzi na
hale zalewania. Nastepnie po zmierzeniu temperatury nastepuje zalanie
wczesniej przygotowanej formy odlewniczej.

Po zastygnieciu w formach, odlewy wybijane sg z form na linii nr 1 do
regeneracfi mas formierskich i rdzeniowych, kiora zapewnia mozliwosc
regeneracji cato$ci masy formierskiej uzywanej w odlewni i oddzielenie piasku
chromitowego.

Odlewy sg wybijane na kracie z rusztem otworowym, zabudowanej
w kabinie dzwigkochtonnej, a rozkruszona, wybita masa podawana jest
specjalnym, szybkim transportem pneumatycznym do zbiornika masy wybitej nad
kruszarkg wibracyjng. Po rozkruszeniu masa jest chtodzona i odpylana. Z tak
przygotowanego regeneratu masy oddzielany jest regenerat piasku
chromitowego. Czterostopniowe urzadzenie oddzielania piasku chromitowego
zapewnia uzyskanie regeneratu o bardzo dobrych parametrach, poréwnywalnych
z piaskiem Swiezym. ,Grube” frakcje tzw. nadziarno oraz inne zanieczyszczenia
metaliczne i niemetaliczne, odbierane sa do pojemnikdéw jako odpad. Do
stanowisk formowania masy regeneraty transportowane sa pneumatycznie. Na
stanowisku wybijania odlewow oraz na calej linii regeneracji i separacji piasku
zabudowane s3 odciagi odprowadzajace zapylone powietrze do filtra z wstepng
komorg odpylajaca tzw. dystrybucyjna, ktéra stanowi | stopien odpylania. Drugi
stopien stanowi filtr tkaninowy. Po oczyszczeniu, powietrze wprowadzane jest do
atmosfery emitorem.

Wstepnie przesiany regenerat zawierajacy frakcje pyliste z kraty
wstrzasowej i kruszarki przekazywany jest do zbiornika buforowego a nastepnie
do chiodziarko-klasyfikatora. W komorze chiodziarko-klasyfikatora nastepuje
klasyfikowanie frakcji regeneratu (nastepuje oddzielenie pytu i frakcji szkodliwej
dla dalszej produkgcji form odlewniczych) poprzez oddzielenie pyhu i ochtodzenie
wentylatorem regeneratu wewnatrz klasyfikatora. Przeptywajacy przez znajdujace
sie wewngtrz wezownic Srodek chiodzacy (glikol) schiadza regenerat do
temperatury ok. 28°C. Po przejsciu przez chiodziarko-klasyfikator regenerat
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transportowany jest pneumatycznie do zbiornikbw nad  mieszarko-
nasypywarkami. Tak zregenerowana masa formierska stanowi petnowartosciowy
materiat formierski. Klasyfikator wyposazony jest w urzadzenie odpylajgce,
zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery w sposéb wymuszony
emitorem E 16 poprzez cyklon i filtr tkaninowy.

1.3.3. Oczyszczalnia
Z pola odktadczego odlewy transportowane s3 na stanowiska upalaczy,

gdzie nastepuje upalenie nadiewdw i uktadéw wlewowych za pomoca palnikow
acetylenowo-tlenowych. Upalone, posegregowane nadlewy i uktady wlewowe
trafiajg na oddziat topialni jako ztom obiegowy weglowy lub stopowy w zaleznosci
z jakiego sg gatunku. Natomiast odlewy sg transportowane do oczyszczarek
gdzie za pomoca $rutu stalowego ich powierzchnia zostaje oczyszczona. Jezeli
po procesie $rutowania na powierzchni odlewéw zostajg pozostatosci przypalonej
masy formierskiej, trafiajg one na stanowiska dtuciarzy, ktérzy za pomoca
miotkéw pneumatycznych usuwajg przedmiotowe zanieczyszczenia. Jezeli po
procesie diutowania na odlewie powstaje ubytek materiatu, jest on
transportowany na stanowisko spawaczy gdzie nastepuje wypetnienie ubytku. Na
stanowisko spawaczy trafiajg takze odlewy w ktdrych wykryto wady
powierzchniowe, majace charakter wady ciagtej idacej w gtab odlewu. W takim
przypadku spawacz wypala wade, wypelnia¢ ubytek. Nastgpnie odlewy sg
przekazywane do obrébki cieplnej.

W zalezno$ci od zamowionego przez klienta stanu dostawy oraz gatunku
staliwa, prowadzone sg nastepujgce rodzaje obrébki cieplnej z wykorzystaniem
piecow zarzelniczych komorowych:

- przesycanie — temperatura 1050 do 1100 °C czas wygrzewania do 3 godzin,

- normalizowanie — temperatura procesu od 880 do 950 °C, czas wygrzewania
od 2 do 8 godzin,

- odpuszczanie — temperatura procesu od 200 do 660 °C, czas wygrzewania od
2 do 6 godzin,

- wyzarzanie odprezajace — temperatura procesu od 250 do 350 °C, czas
wygrzewania od 2 do 4 godzin,

- hartowanie — temperatura procesu 870 do 930 °C, czas wygrzewania od 2 do
6 godzin.
Po wygrzewaniu w procesie hartowania odlewy w koszu z materiatu
zarowytrzymatego fransportowane sa za pomocg suwnicy do wanny hartowniczej
gdzie zanurzane sg w wodzie lub roztworze wodnym polimeru. Po hartowaniu
odlewy poddawane sa procesowi odpuszczania.

Po procesie normalizowania, czeé¢ odlewdw wymaga chiodzenia
w komorze schtadzania. Zabieg ten odbywa sie temperaturze ponizej 200 °C.

Komora schiadzania wspolpracuje z piecami zarzelniczymi. Trzon pieca
wraz z odlewami, ktory stanowi obrabiany cieplnie wsad, po wyjechaniu z pieca,
wpychany jest do komory schtadzania, gdzie nastepuje studzenie odlewow do
temperatury otoczenia. Komora stuzy¢ do wymuszonego chtodzenia wsadu jako
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czesci procesu obrébki cieplnej. Wymuszanie nastepuje poprzez wdmuchiwanie
do szczelnie zamknigtej komory przez dwa wentylatory powietrza, ktére
z odebranym cieptem odprowadzane sg mechanicznie na zewnatrz przez emitor.

usuniecia zendry powstatej

temperaturze.

poddane obrébce wykonczeniowej ,ha gotowo”."

I.5.. Tabela 1. otrzymuje brzmienie:

Po wykonaniu obrébki cieplnej, odlewy sg poddawane $rutowaniu w celu
podczas przebywania odlewdw w wysokigj

Nastgpnie odlewy transportowane sg na stanowiska szlifierskie gdzie sa

s1abela 1
. Dopuszczalne wielko$ci emisji
Emitor Zrédio emisji Roslzaj substa_ncji kg/h
zanieczyszczajacych
Pyt ogétem 0,75000
Pyt zawieszony PM10 0,69000
Pyt zawieszony PM2,5 0,45000
Zelazo* 0,34200
Miedz* 0,00300
Nikiel* 0,00300
Piec tukowy nr 1, Piec tukow = :
=l nr 2,Vr?i’ec indukeyjny ’ Mangan 0,05000
Chrom* 0,01200
Otow* 0,00800
Dwutlenek siarki 1,01200
Dwutlenek azotu 0,73800
Tlenek wegla 28,40000
Fluor i jego zwigzki** 0,04000
Pyl ogotem 0,80000
E8 Oczyszczarka OWT-400 | Pyt zawieszony PM10 0,64000
Pyt zawieszony PM2,5 0,63200
Pyl ogétem 0,03500
Pyt zawieszony PM10 0,03500
Pyt zawieszony PM2,5 0,03500
Piec zarzelniczy o mocy Dwutlenek siarki 0,00080
E10 ciepinej 2,1 MW Dwutlenek azotu 0,46900
Tienek wegla 0,06590
Chrom* 0,00002
Zelazo* 0,00900
Mangan* 0,00005
Pyl ogbtem 0,03500
Pyt zawieszony PM10 0,03500
E11 Piec ?_arzelpiczy 0 mocy Pyt zawieszony PM2,5 0,03500
ciepinej 2,1 MW Dwutlenek siarki 0,00060
Dwutlenek azotu 0,46900
Tlenek wegla 0,06590
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Chrom* 0,00002

Zelazo* 0,00900

Mangan* 0,00005

Pyt ogotem 0,01190

Pyt zawieszony PM10 0,01190

Pyt zawieszony PM2,5 0,01100

E14 Stanowisko spawalnicze nr 1 | Mangan* 0,00110
Fluor i jego zwigzki** 0,00150

Tlenek wegla 0,00050

Dwutlenek azotu 0,00060

Pyt ogétem 0,01190

Pyt zawieszony PM10 0,01190

Pyt zawieszony PM2,5 0,01100

E15 Stanowisko spawalnicze nr 2 | Mangan* 0,00110
Fiuor i jego zwigzki** 0,00150

Tlenek wegla 0,00050

Dwutlenek azotu 0,00060

- . Pyt ogétem 0,70000

Eg | LM nr? do 1egeneraciimas oyt zawieszony PM10 0,36000
Pyt zawieszony PM2,5 0,10220

Pyl og6tem 0,00700

Pyt zawieszony PM10 0,00700

Pyt zawieszony PM2,5 0,00700

Piec zarzelniczy o mocy Pwutlenek siarki 0,00012

E17 cieplnej 0,42 MW Dwutlenek azotu 0,09380
Tlenek wegla 0,01318

 Chrom* 0,00000

Zelazo* 0,00180

Mangan® 0,00001

Pyt ogétem 0,01500

E18 Stanowiska szlifierskie Pyt zawieszony PM10 0,01290
Pyt zawieszony PM2,5 0,01185

Pyt ogdtem 0,01500

E19 Stanowiska szlifierskie Pyt zawieszony PM10 0,01290
Pyt zawieszony PM2,5 0,01185

* - jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10
** . jako suma fluoru i fluotkdw rozpuszcezalnych w wodzie

I.6.. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

»1abela 2
L Rodzaj substancji D°p“sz°:zll'i";iWIe|kOSC
- zanieczyszczajacych v c{k]

1. Pyt ogétem

9,17
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2. Pyt zawieszony PM10 7,3

3. Pyt zawieszony PM2,5 4,44
4. Dwutlenek siarki 7,59

5. Dwutlenek azotu 9,29

6. Tlenek wegla 213,5
7. Fluor** 0,3101
8. Mangan* 0,383
9. Miedz* 0,0225
10. | Nikiel* 0,0225
11. | Otow* 0,06
12. | Chrom* 0,0902
13. | Zelazo* 2,637

* - jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10
** - jako surna fluoru i fluorkdw rozpuszczalnych w wodzie

I.7.. Tabela 3 otrzymuje brzmienie:

»Tabela 3 Odpady niebezpieczne

llosé Zrodia i .
Kod . . Sklad chemiczny i
Lp- odpadu Rodzaj odpadu ﬁ;:g:] po:vz:v;zma wiasciwosci odpadu
Mieszanina cieklych
Mineraine oleje Odpad powstaje w gg(g}t?;c;gﬁr;w ? od*u%';:h
1. 11301 10* hydrauliczne nie 5 wyniku wymiany Odpady palneeg wyen.
' Zawierajgce zwigzk()w olejow w wiasciwosciach
chlorowcoorganicznych urzadzeniach niebezpiecznych
i HP 14 - ekotoksyczne
. . Mieszanina ciekiych
;w”!:“e;roavlvr;e oleje Odpal_d powstgje W wgglowodoréw o dtugich
przektad r’liowe i wynlku.wymtany tancuchach weglowych.

2. 11302 05* smarowe nie 0,3 olejow w . Odpady palne o
zawierajace zwigzkow maszynaph I Maéciwpéciach
chlorowcopochodnych urzadzeniach niebezpiecznych

HP 14 - ekotoksyczne
Odpady stale z metali
2elaznych, polipropylenu
HP 3 - tatowpalne,
Opakowania Odpad powstaje w | HP 4 - draznigce - dziatanie
zawierajace wyniku zuzycia | draznigce na skore i

3. [ 15 01 10* | pozostatosci substancji 3 $rodkéw do powodujgce uszkodzenie
niebezpiecznych lub wykrywania oczu,
nimi zanieczyszczone peknigé odlewdw | HP 5 - dziatanie toksyczne na

narzady docelowe,
HP 8 - zrace,
HP 14 - ekotoksyczne
4. | 1502 02*  Sorbenty, materiaty 1 Odpad powstaje w | Odpady staly, bawetniany
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filtracyjne {w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi {np.
PCB)

wyniku zuzycia
odziezy ochronnej
i czysciwa w
zaktadzie

zanieczyszczony
mieszaninami weglowodorow,
emulgatorami stabilizatorami
inhibitorami

HP 3 - fatowpalne,

HP 4 - draznigce,

HP 5 - dziatanie toksyczne na
narzgdy docelowe,

HP 14 - ekotoksyczne

Zuzyte urzadzenia

Odpad powstaje w

Ciata stale, tworzywo
sztuczne (PP, PE, ABS, PC),
zawierajace substancje

i?gg‘:;?izii ne w;yur;;rygggﬁl;y niebezpieczne takie jak: rteg,
5 1160213* . . 0,3 =g . oléw, nikiel, chrom, kadm,
elementy inne niz oswietleniowych .
. : - . | wodorotlenki, kwasy, oraz
wymienione w 16 02 hal i pomieszczen . :
02 do 16 02 12 administracyjnych | SOI€ Nieograniczone
rozpuszczaine w wodzie
HP 14 - ekotoksyczne
Odpad powstaje w | Cialo state z metali
Niebezpieczne wypiku wymiany niel;‘r_elaznych lub pc_)liet_yienu i
. | elementy lub czesci zuzytych gtowic | polipropylenu, zawierajgce
6. | 1602 15 skladowe usuniete ze 0,2 drukarek sadze pochodne benzydyny,
zuzytych urzadzen laserowych hinakryzon, ftalocyjanine,
eksploatowanych | chrom, SOzNHz, zelazo
w zakiadzie HP 14 - ekotoksyczne
Cialo stale z tworzywa
Odpad powstaje w | sztucznego (PP) i otowiu z
. wyniku wymiany w | zawartoScig kwasu
7. 11606 01* Zacl)tv?iré?”leakumulatory 2 urzgdzeniach siarkowego
transportowych | HP 4 - draznigce,
(wbzki) HP 8 - Zrgce,
HP 14 - ekotoksyczne
I.8.. Tabela 4 otrzymuje brzmienie:
»Tabela 4 Qdpady inne niz niebezpieczne
flosé Zrodia ; .
Kod . . Sklad chemiczny i
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [OI\;I;,?:::] pmgds:)zv;zma wlasciwosci odpadu
. . S Odpad powstaje
Z::\?ng‘ g;ﬁ;aw?g'rzma i w modelarni przy | Wiokno celulozowe,
1. | 030105 fornir in‘ne hiz 70 konstruowaniu | substancje zywiczne oraz
wymienione w 03 01 04 ogs| e
odlewniczych
Qdpad powstaje
Qdpady state z w wyniku Odpady o charakterze statym
5 1002 08 oczyszczania gazow 50 odpylania gazow | zawierajace: zelazo, cynk,
' odiotowych inne, niz w mangan, fosfor, siarka,
wyrienione w 10 02 07 eksploatowanych | chrom, mied?, nikiel, wapnh
urzadzeniach
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odpylajacych

Qdpad powstaje

w trakcie
. wytapiania stopu | Odpady o charakterze stalym
3. [ 100903 | Zuzle odlewnicze 5500 i stanowi zawierajgce: krzem, wapn,
niepozgdane | aluminium, fosfor
Zanhieczyszczenia
stopu
Rdzenie i formy _ Odpad powstaje Sadvfiae?;j ; ccehi;ank;e‘r;zazﬂa’rym,
4. | 1009 0g | SGSWnioze PO procesie | 77, \,":ytgfj";ﬁ'lz miedz, nikiel, oléw, chrom,
- cyjanki wolne, siarczki,
wymienione w 10 09 07 odlewéw z form chlorki, siarczany, s6d. potas
Odpad powstaje
w wyniku
Pyty z gazow odpylania gazow . . .
5. | 1009 10 { odiotowych inne niz 1200 w Czastkl metall zelaznych |
wymienione w 10 09 09 eksploatowanych y
urzgdzeniach
odpylajacych
Odpad powstaje
Inne czgstki state niz podczas Odpady o charakterze statym,
6. | 100912 250 -
: wymienione w 10 09 11 oczyszczania | gléwnie zelazo
odlewow
Odpad powstaje
Inne nie wymienione o \i’;lgr::;utalu Odpady o charakterze statym
7. | 1009 99 | odpady (skrzepy 300 (F;asty niete zawierajace: zelazo, wegiel,
stalowe) pozostga %oeéci mangan, krzem, molibden
metalu w piecu)
- Cdpad powstaje | Odpady o charakterze stalym
8. |[101003 g?ni r\xr‘]iﬁgge 100 W wyniku zawierajgce: zelazo, wegiel,
topienia metalu | mangan, krzem, molibden
Odpad taj :
- pad powstaje
9 | 120101 Oi%\)n?:r{iaz ;‘;ﬁ@nfréz 20 podczas obrobki | Zelazo i stopy zelaza z innymi
' Fé o stopow mechanicznej | metalamii weglem (stal)
Jeg P odiewow
Odpad powstaje
w glgi?az ?’sa dw Odpady state zawierajace:
10. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze 10 gglewach it wegiel, mangan, krzem,
naprawy molibden, chrom, nikiel
odlewdw
Odpad powstaje
Odpady poszlifierskie na stanowiskach | Odpady o charakterze
1. 11201 17 | inne niz wymienione w 1 oczyszczania | pylistym zawierajacy staliwo i
1201186 odlewdw na zeliwo
szlifierkach
Odpad powstaje
Zuzyte materiaty w procesie S;vsi?e?g' occ;r?iglét;r;ikstalym
12, | 12 0121 | szlifierskie inne niz 90 szlfowania | F2 A0S L EETION S
wymienione w 12 01 20 powierzchni selaza | y I » Stop
odlewow zelaza i wegia
Odpad powstaje
w trakcie dostaw
) A maszyn i :
Opakowania z papieru i . Celuloza ze znikoma
13115010 tektury . o pallj(loz\sgﬁsgh " zawartoscig wody
opakowania z
papieru i tektury
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oraz podczas
pakowania
gotowych
wyrobow

14.

150103

Opakowania z drewna

15

Odpad powstaje
w trakcie dostaw
maszyn i
urzgdzen
opakowanych w
opakowania z
drewna oraz
podczas
pakowania
gotowych
wyrobéw

Wiokno celulozowe,
substancje zywiczne oraz
niewielka zawarto$¢ wody

19.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

20

Odpad powstaje
w trakcie dostaw
maszyn i
urzadzen
opakowanych w
opakowania z
tworzyw
sztucznych oraz
podczas
pakowania
gotowych
wyrobow

Polietylen i polipropylen.
Odpady state, palne

16.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

10

Odpad powstaje
w wyniku zuzycia
odziezy
ochronnegj
uzywanej na
stanowiskach,
gdzie nie
wystepujg
substancje
hiebezpieczne

Odpady state w wiekszosci
skiadajg sie ze scinek
tekstylnych naturalnych
{baweina, len)

17.

160103

Zuzyte opony

Odpad powstaje
w wyniku
wymiany

zuzytych oponw

eksploatowanych
wozkach
akumulatorowych

Guma otrzymywana z
kauczuku syntetycznego

18.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09do16 0213

0,5

Odpad powstaje
w wyniku zuzycia
lub wymiany
sprzetu
elektronicznego i
komputerowego

Odpady stanowig mieszaning
metali i stopow, gtownie stali,
aluminium i miedzi oraz
polipropylen, polietylen,
krzemionka

19,

1611 04

Okladziny piecowe i
materiaty ognictrwale z
procesow
metalurgicznych inne
niz wymienione w 186 11

03

300

Odpad powstaje
w wyniku
wymiany

wymurowki w
piecach
odlewniczych

Ciato state sktadajace sie z
tienkéw krzemu i glinu oraz
topnikéw w postaci Naz0,
K20, Fe:03, Cal, z
zawarioscig zelaza
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1.9.. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:

»Tabela 5
2 . Predkos¢
Wysokosé Sret.:lmca gazow na T'emperatura Czas pracy
. . emitora - gazow odlotowych .
Emitor | emitora u wvlotu wylocie z na wylocie emitora emitora
[m] “["‘1’1] emitora wy K] [hirok]
[m/s]
E1 7 1,6 12,4 373 7500
E8 9 0,6 zadaszony 293 200
| _E10 25 0,63 0,35 478 3600
E11 25 0,63 0,35 478 3600
E14 8 0,6 zadaszony 293 3360
E15 8 0,4 zadaszony 293 3360
E16 16 1,25 zadaszony 293 4000
E17 8 0,4 zadaszony 478 4000
E18 2 0,4x0,5 boczny 293 7500
E19 2 04x05 boczny 293 7500
1.10. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:
»1abela 6 -
Emitor Zrédto emisji Rodzaj urzadzenia Spra[:/v;\osc
(]
Piec fukowy nr 1, Piec . :
E1 fukowy nr 2, piec indukeyjny Filtr tkaninowy 95-99
ES8 Oczyszczarka OWT-400 Filtr tkaninowy 96,3
Linia nr 1 do regeneraciji Cyklon
E18 i mas formierskich i filtr tkaninowy 96-99
E18 |Stanowiska szlifierskie Filtr kasetowy poliestrowy 96
E19 | Stanowiska szlifierskie Filtr kasetowy poliestrowy 96

”

1.11. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

Tabela 7 Odpady niebezpieczne

Kod . Miejsce i sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadu
Mineraine oleje hydrauliczne nie W oznaczonej nazwa i kodem
1. | 1301 10* zawierajgce zwigzkow odpadu beczce w magazynie
chlorowcoorganicznych metalowym o pow. 62,5 m? i
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kubaturze 187,5 m®

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe nie

W zamknietych metalowych
beczkach opisanych nazwa i

zanieczyszczone

2. | 130205 zawierajace Zwigzkow kodem odpadu w magazyngle?
chlorowcopochodnych metalowym o pow. 62,5 m™
kubaturze 187,5 m?
W pojemniku metalowym
Opakowania zawierajgce pozostatoéci | opisanym nazwa i kodem odpadu,
3. | 1501 10" substancji niebezpiecznych lub nimi znajdujacym sie w magazynie

metalowym o pow. 62,5 m?
kubaturze 187,5 m®

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupachy),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,

W specjalnym pojemniku lub
worku foliowym wzmocnionym,

4, | 1560202* R : opisanym nazwg i kodem odpadu,
s<_:|erk|) | ubrania ochronpe . w magazynie metalowym o pow.
zanieczyszczone substancjami 62 5 m? i kubaturze 187.5 m?
niebezpiecznymi (np. PCB) ' ’
W opakowaniach fabrycznych w
Zuzyte urzadzenia zawierajgce miejscu 0znhaczonym nazwg i
5 | 160213 niebezpieczne elementy inne niz kodem odpadu w magazynie
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 metalowym o pow. 62,5 m? i
kubaturze 187,5 m®
Niebezpieczne elementy lub czesci
6. | 1602 15* sktadowe usuniete ze zuzytych Odpad nie bedzie magazynowany
urzadzen
W wydzielonym miejscu
oznaczonym nazwa i kodem
7. | 16 06 01" Baterie i akumulatory otowiowe odpadu, w magazynie metalowym

o pow. 62,5 m?i kubaturze 187,5
m3

L]

1.412. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

, Tabela 8 Odpady inne niz niebezpieczne

Kod . Miejsce i sposéb
Lp- odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadu
Wydzielone zadaszone
Trociny, widra, scinki drewno, ptyta utwardz;) Qze ;nzgzcrzﬁiza hala
1. 03 0105 | widrowa i fornir inne niz wymienione w K yh big-b
0301 04 w workach typu ig-bag
oznaczonych nazwg i kodem
odpadu
Odpady state z oczyszczania gazéw ozr\:\;;%rrl:jgs ;y;gtvgl?;(%?j%m
2. 10 02 08 | odiotowych |nnebg|zo;vymiemone w 10 odpadu w wyznaczonym miejscu
na zewnatrz budynku przy filtrze
3. | 100903 Zuzle odlewnicze Wydzielony, betonowy boks  w
] hali piecéw
Rdzenie | formy odlewnicze po procesie W 2 oznaczonych silosach
4. 10 09 08 | odiewania inne niz wymienione w 10 09 | znajdujacym sie w sgsiedztwie hali
07 produkeyjnej
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Pyly z gazdw odlotowych inne niz

Wydzielony, betonowy boks w

S5 | 100910 wymienione w 10 09 09 hali piecow
W pojemnikach, w oznaczonych
6 10 09 12 Inne czgstki state niz wymienione w 10 nazwa i kodem odpadu w
' 09 11 wyznaczonych migjscach hali
odlewni
7. | 100999 | Mnenie Wym'esntgg‘jvg)dpady (Skrzepy |\ pojemnikach na hali piecow
W pojemnikach, w oznaczonych
- . nazwg i kodem odpadu w
8. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze wyznaczonych miejscach hali
odlewni
W pojemniku bezposrednio przy
obrabiarkach a nastepnie w
9 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zeliwa kontenerze opisanym nazwg i
' oraz jego stopéw kodem odpadu w metalowym
magazynie odpadéw o pow. 62,5
m? i kubaturze 187,5 m®
: W oznaczonym nazwg i kodem
10.] 120113 Odpady spawalnicze odpadu na od?:lziale oczyszczarni
W oznaczonym nazwa i kodem
11 1201 17 Odpady poszlifierskie inne niz odpadu miejscu w metalowym
) wymienione w 12 01 16 magazynie odpaddéw o pow. 62,5
m? i kubaturze 187,5 m®
. , . o » W oznaczonym nazwa i kodem
12. | 1201 21 Zuzytivr;;tiz:?;ﬁ:ﬂﬁ’lezrsclﬁezlgne e odpadu pojemr)iku na oddziale
wykariczalni
W oznaczonych nazwg i kodem
13. | 150101 Opakowania z papieru i tektury odpadu pojemnikach za halg
oczyszczalni
W oznaczonych nazwa i kodem
14. | 150103 Opakowania z drewna odpadu pojemnikach za hala
oczyszczalni
W oznaczonych nazwa i kodem
15. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych odpadu pojemnikach za halg
oczyszczalni
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny OZV: aiziﬁsmynrgzﬂemgﬁ: m
16 1502 03 do wycierania (np. szmaty, Scierki) i odpadu w metalowym magazynie
' ubrania ochronne inne niz wymienione . 9
w 15 02 02 odpadéw o pow. 62,5 m?i
kubaturze 187,5 m*
W wydzielonym miejscu opisanym
. nazwg i kodem odpadu w
#7. I 16,0103 Zuzyte opony metalowym magazynie odpadéw o
pow. 62,5 m? i kubaturze 187 5 m®
18, | 160214 | 2UBVte ‘frvrzfgf)‘;"éag'gg?l 50233 oM | Odpady nie beda magazynowane
Oktadziny piecowe i materiaty W wydzielonych miejscu opisanym
19. | 161104 |ogniotrwale z proceséw metalurgicznych | nazwa i kodem odpadu w boksie
inne niz wymienione w 16 11 03 hali piecéw
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1.13. Tabela 11 otrzymuje brzmienie:

,Tabela 11
Maksymaina Maksymalna
\ . masa odpadéw, masa odpadow,
L Kod Rodzaj odpadu llos¢ odpadu ktére moga by ktére moga byé
p. przeznaczonego do | przeznaczonego do
odpadu odzvsk odzvsku Malrok magazynowane w | magazynowane w
ysku zy [Mgirok] tym samym okresie roku Mg
czasie Mg
Odpady z
toczenia i 2
1 R pitowania metali 60 60
niezelaznych
2. |17 04 01 |Miedz, braz. 0,2 0.2 0,2
mosiadz
3. |17 04 05 | Zelazo i stal 9187 80 9187
Odpady z
toczenia i 20
4, 12 01 01 pitowania zeliwa 10000 10000
oraz jego stopéw
Czastki i pyly
5. 12 01 02 | zelaza oraz jego 10000 20 10000
stopow
Czastki i pyly
6. 12 01 04 | metali 100 0,3 100
niezelaznych
Inne nie
7. 12 01 99 | wymienione 100 2 100
odpady
8. | 1501 04 | Opakowaniaz 200 3 200
metali
9. 16 01 17 | Metale zelazne 200 5 200
10. |16 01 18 | Metale niezelazne 200 2 200
Najwigksza masa ktéra moze byé magazynowana w tym samym 134,50 Mg
czasie w miejscu magazynowania odpadéw (wynikajaca z
wymiaréw miejsca magazynowania odpadéw) [Mg]
Calkowita pojemnos$é miejsca magazynowania odpadéw 134,50 Mg
{wyrazonaw Mg)
1.14. Tabela 12 otrzymuje brzmienie:
»Tabela 12
Wymiary Czas pracy
zrodia Zrédta [h]
szer./dt./
L v Lokalizacja zrodta s ‘:v:b
P- | srodta ) ) .. | Pora Pora
wysokos$¢ .
) . | dzienna | nocha
Zawieszeni
a zrodla [m]
Zrédta typu "BUDYNEK”
1. |Ha [Hala Ha (Magazynowanie | 24 x62x8 |16 IE
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SUrowcow i materiatow
produkcyjnych)
2. |Hb | HalaHb (Topienie stali) fg x 120 x| 46 8
3 He Hala ‘Hc (Produkc!a form 62 x67 x 15 | 16 8
odlewniczych, zalewanie form)
4 Hd Hala Hd (}Nybuanl'e odlewdw, 28x62x8 |16 8
oczyszczanie odlewow)
5 He Hala ' He (Oczyszczanie | 25 x 107 x 16 8
odlewdw) 15
5. SBa Budyne:k SBa (Produkcja modeli 24x26 x4 | 16 8
odlewniczych)
Zrodia typu "PUNKTOWEGO"
7. P1 Chtodnia typu CWT 17 1,5 16 8
8. P2 Chtodnia typu CWT 17 1,5 16 8
9. P3 Chtodnia typu CWT 32/900 1,5 16 8
10. | P4 Chtodnia typu CWT 58/900 1,5 16 8
Wentylator odciggajacy gazy z
11. | P5 instalacji odpylajacej piecéow | 2,5 16 8
topialnych
Agregat wody lodowej do linii nr
12. | P6 1 regeneracji masy formierskiej i | 8,5 16 8
rdzeniowej
13. | P7 Agregat ~ wody lodowej |, o 16 8
polimerowej wanny hartowniczej
Wentylator  wyciagowy filtra
14. | P8 kasetowego obstugujgcego | 2 16 8
stanowiska szlifierskie
Wentylator  wyciaggowy  filtra
16. | P9 kasetowego obstugujacego | 2 16 8
stanowiska szlifierskie
1.15. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:
- Tabela 13
Rodzaj materiatow i ..
Lp. SUTOWCOW Jednostka Zuzycie
1. | Ztom stalowy niestopowy Mg/rok 10 000
2. | Zlom stalowy stopowy Mg/rok 5000
3. | Ztom zeliwny Mg/rok 4 000
4. | Nikiel Mg/rok 20
5. | Aluminium Mg/rok 50
6. | Zelazomolibden Mg/rok 20
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7. | Zelazotytan Mg/rok 10

8. | Zelazowanad Mg/rok 10

9. | Zelazochrom Mg/rok 30

10. | Zelazokrzem Mg/rok 150
11. | Zelazowapniokrzem Mg/rok 10

12. | Zelazokrzemomangan Mg/rok 150
13. | Zelazomangan Ma/rok 100
14 | Ruda zelaza Mg/rok 150
15. | Suréwki odlewnicze Mg/rok 150
16. | Wapno palone Mg/rok 350
17. | Fluoryt Mg/rok 50

18. | Piasek kwarcowy Mg/rok 10 000
19. | Piasek chromitowy Mg/rok 500
20. | Zywice odlewnicze Mg/rok 600
21. | Utwardzacze do zywic Mg/rok 350
22. | Pokrycia odlewnicze Mg/rok 100
23. | Kleje do rdzeni Mg/rok 10

24. | Energia elektryczna MWh /rok 15 000 000
25. | Gaz ziemny Nm?/rok 2 000 000
26. | Oleje maszynowe Mg/rok 5

1.16. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:

»1abela 15

Emitor Czestotliwos¢ pomiarow Zakres pomiarow

Pyt ogétem

Zelazo*

Miedz*

Nikiel*

Mangan®

E1 Co najmniej raz w roku Chrom*

Otow*

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

Tlenek wegla

Fluor i jego zwigzki**

Pyl ogdtem

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

E10 Co najmniej raz w roku Tlenek wegla

Chrom*

Zelazo*

Mangan*

E11 Co najmniej raz w roku Pyl ogdtem
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Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

Tlenek wegla

Chrom*

Zelazo*

Mangan*

E16 Co najmniegj raz w roku Pyt ogétem

* - jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10
** - jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie ,

1.17. Po punkcie V.A. dodaje punkt V.B. o brzmieniu:

.V.B. Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wéd podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalacji.

V.B.1. Monitoring gleby i ziemi.

V.B.1.1. Badania beda wykonywane w 3 sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujacymi przepisami ( pomiar na glebokosci 0-0,25 m p.p.t. oraz do
gtebokosci 0,25-1 m p.p.t.) o ponizszych wspoétrzednych lub w ich najblizszym
sgsiedztwie:

Sekcja N E

1 50°3302.97 22°02'31.99”

2 50°3302.67" 22°02'38.57"

3 50°33'00.22° 22°02'34.65"

S1 —teren nieutwardzony w sasiedztwie placéwki topialni
S2 — teren nieutwardzony w sasiedztwie budynku socjalno-biurowego
S3 — teren nieutwardzony w sasiedztwie placowki oczyszczalni
V.B.1.2. Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej raz na 10 lat
( liczgc od dnia sporzadzenia raportu poczgtkowego — pazdziernik 2019) w zakresie:
— metale: arsen, chrom, cynk, kadm, miedz, nikiel, ofow, rte¢,
— olej minerainy (weglowodory C12-C35)
— suma benzyn (weglowodory C6-C12)
- weglowodory chlorowane: trichloroeten, tetrachloroeten.
V.B.1.3. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystgpienia sytuacji
mogacych powodowac zagrozenie skazenia gleby, w zakresie charakterystycznym
dla danego rodzaju zanieczyszczenia.

V.B.2 Monitoring wod gruntowych.

V.B.2.1. Pomiary zanieczyszczenia wéd gruntowych wykonywane bedg w trzech
punktach zlokalizowanych na terenie zaktadu o ponizszych wspotrzednych lub w ich
najblizszym sasiedztwie:
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Sekcja N E

1 50°3302.97 22°02'31.99"

2 50°3302.67” 22°02'38.57”

3 50°33'00.22" 22°02'34.65"

V.B.2.2. Monitoring wod gruntowych prowadzony bedzie z czestotliwoscia co
najmniej raz na 5 lat, w nastepujacym zakresie: arsen, chrom, cynk, kadm, miedz,
nikiel, otéw, re¢, olej mineralny (weglowodory C12-C35), suma benzyn
(weglowodory C6-C12), trichloroeten, tetrachloroeten przy czym pierwszy pomiar
przeprowadzony zostanie do korica 2022 roku.

1.18. Po punkcie I1X.2. dodaje punkt IX.3.

IX.3. Zobowigzuje wiasciciela instalacji do ustalenia w drodze pomiaréw mocy
akustycznej powierzchniowych oraz punktowych Zrédet hatasu na terenie
przedmiotowego zakiadu w terminie 6 m-cy od dnia uprawomocnienia sig decyzji.
Wyniki w/w pomiaréw zostang przediozone Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego niezwlocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania

1.19. Po punkcie X dodaje sie punkt X.A i X.B o brzmieniu:

X.A Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.
X.A.1. Na terenie zaktadu PGO znajdowaé sie beda dwie strefy pozarowe
obejmujgce w swym zakresie budynki oraz przylegte boksy i wiaty magazynowe:

v" Magazyn olejéw i magazyn odpadow

v Hala piecéw, hala produkcyjna, haia odlewni, wydzielone miejsce przy filtrze

X.A.2. W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa pozarowego
$rednia gesto$é obcigzenia ogniowego nie przekroczy 500 MJ/m? dla kazdej strefy
pozarowej.

X.A.3. Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru i drogi dojazdowe:

— Magazyn olejéw i magazyn odpadow — strefy pozarowa PM posiadajgcej
powierzchnie strefy 200 m? i gestoS¢ obcigzenia ogniowego Q4<500MJ/m?
zapotrzebowanie wody do zewnetrznego gaszenia pozaru wynosi 10 dm3/s

— Hala piecéw, hala produkcyjna, hala odlewni, wydzielone miejsce przy filtrze —
strefy pozarowa PM posiadajgcej powierzchnig strefy 18 200 m? i gesto$¢
obcigzenia ogniowego Qd<500 MJ/m? zapotrzebowanie wody do
zewnetrznego gaszenia pozaru wynosi 30 dm3/s.

Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia stanowi istniejgca sie¢

wodociggowa z hydrantami nadziemnymi DN 80 zlokalizowana na terenie wokot

Zaktadu. Hydranty zlokalizowane sa w odlegtosci nie mniejszej niz 5 m od

chronionego obiektu i nie przekraczajacej 75 m pierwszy hydrant oraz 150 m

kolejne.

X.A.4. Zapewnienie ciagtej sprawnosci zaktadowej sieci hydrantéw zewnetrznych
znajdujacych sie na terenie Zaktadu oraz mozliwoéci poboru z nich wody o kazdej
porze roku.
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X.A.5. Pracownicy zatrudnieni w zaktadzie powinni byé szkoleni w zakresie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
Srodowiska.

X.A.6. Obiekty powinny by¢ wyposazone w gasnice przenosne spetniajace
wymagania Polskich Norm bedacych odpowiednikami norm europejskich (EN),
dotyczacych gasnic, lub w gasnice przewozne.

X.B. Zabezpieczenie roszczen.
X.B.1. W stosunku do posiadacza odpadow PGO Spétka Akcyjna ul. Tysiaclecia
101, 40-875 Katowice ustanowione zostato zabezpieczenie roszczern umozliwiajgce
pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:
1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw, prowadzacemu instalacje
zlokalizowana na terenie PGO S.A. Odlewnia Staliwa Oddziat w Stalowej
Woli , ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola usunigcie odpadow
z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania,
o ktérej mowa w art. 26 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach, tj. naruszenia przez posiadacza odpadow warunkéw
posiadanego pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego zbieranie
| przetwarzanie odpadadw,
— w tym usunigcia odpaddéw i ich zagospodarowania facznie z odpadami
stanowigcymi pozostato$ci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych
skutkow w Srodowisku lub szkod w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie
w ramach prowadzonej dziatalno$ci w zakresie przetwarzania odpadéw, na
wiasny koszt, w terminie wskazanym w decyzji wydanej w przypadku cofniecia
zezwolenia na przetwarzanie odpadéw.

X.B.2. Zobowiazuje posiadacza odpadow tj. PGO Spétka Akcyjna ul. Tysigclecia
101, 40-875 Katowice do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczen
przez  okres  obowigzywania niniejszego  pozwolenia  zintegrowanego
uwzgledniajacego przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu obowigzywania, do
czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen. Oryginat
dokumentu potwierdzajgcego utrzymanie ustanowionego zabezpieczenia roszczen
nalezy przedtozy¢ do Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie do 14 dni
od jego wydania.

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

08-1.7222.561.1.2020.AW Str. 23229




Uzasadnienie

Whioskiem przekazanym przy pismie z dnia 5 marca 2020 r., PGO Spdtka
Akeyjna ul. Tysigclecia 101, 40-875 Katowice REGON 590722383, NIP: 7712374309
wystapifo o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
24 grudnia 2008 r., znak: RS.VI.DW.7660/59-3/08, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia 16  sierpnia 2012 r, znak
08- 1.7222.21.5.2012.DW, z dnia 4 wrzeénia 2014 r., 0S-1.7222.20.1.2014.DW,
z dnia 26 listopada 2014 r,, znak: 0S-7222.20.2.2014.DW, udzielajgcej PGO S.A.
Odlewnia Staliwa Oddziat w Stalowej Woli  pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji odiewni staliwa i zeliwa o zdolnosci produkcyjnej 40 Mg/dobe
zlokalizowanej w Stalowej Woli, ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola.

informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 325/2020.

Po analizie formalnej wniosku stwierdzono, ze nie spefnia on wymogow
okreslonych w przepisach prawa i pismem z dnia 13 maja 2020 r, znak:
08-1.7222.51.1.2020.AW, tut. organ wezwat wnioskodawce do uzupetnienia brakdw
we wniosku.

Pismem z dnia 28 maja 2020 r., wnioskodawca przedtozyt wymagane
uzupeinienia zgodnie z wezwaniem z dnia 13 maja 2020 r., znak:
085-1.7222.51.1.2020.AW.

Pismem z dnia 30 czerwca 2020 roku znak:0S-1.7220.51.1.2020.AW
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalaciji.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elekironiczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy pi$mie z dnia 30 czerwca 2020 r., znak : 0S-1.7222.51.1.2020. AW
celem rejestracii.

Szczegbtowa analiza przediozonej dokumentaciji wykazata, ze nie przedstawia
ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia
ochrony érodowiska wynikajgcych z art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
drodowiska, w zwiazku z czym postanowieniem z dnia 5 marca 2021r., znak:
0S8-1.7222.51.1.2020 AW wezwano Whnioskodawce do uzupetnienia przediozonego
wniosku. Dokumentacja wymagata uzupetnienia w zakresie oddziatywania instalacji
na glebe i wody gruntowe.

W szczegolnoéci konieczne bylo przedstawienie propozycji prowadzenia
monitoringu zanieczyszczenia gleby i ziemi w oparciu o rozporzgdzenie Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r. w sprawie sposocbu prowadzenia oceny
zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. 2016 poz. 1395) oraz ustalenia wyboru
miejsc jego prowadzenia w aspekcie okre$lenia mozliwosci zanieczyszczenia gleby
i ziemi na terenie catego Zakiadu.
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Uzupetnienie w przedmiocie sprawy wplyneio przy piémie z dnia 26 marca
2021r.

Po zapoznaniu sie z przedfozong dokumentacja wraz z uzupetnieniem
stwierdzono, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Funkcjonujgca w Spotce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2
ppkt 4 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajoéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
elementow przyrodniczych aibo $rodowiska jako catosci, jako instalacja do odlewania
metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Przedmiotowa instalacja kwalifikowana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 13 b
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.),
do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddzialywa¢ na Srodowisko. Tym
samym, zgodnie z art.183 w zwigzku z art.378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska wlasciwym w sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Przedmiotem wniosku s3:

- zmiany wynikajace z ustalen analizy pozwolenia zintegrowanego, dokonanego
w trybie art. 216 ustawy Prawo ochrony $rodowiska przeprowadzonego przez
Marszatka Wojewddziwa Podkarpackiego w terminie od 29.01.2019 r. do
17.04.2019r.;

- zmiany w zakresie wielkosci i rodzaju emisji substancji do powietrza
wynikajace z zainstalowania nowych zrédet emisji/nowych emitoréw, nowych
proceséw oraz w zwigzku z trwata likwidacjg zrodet emisji i emitorow
uwzglednionych w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym;

- zmiany w zakresie emisji hatasu wynikajace z zainstalowania nowych zrédet
emisji hatasu, nowych emitordw oraz w zwigzku z trwatg likwidacjg Zzrodet
emisji i emitoréw uwzglednionych w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym;

- zmiany w zakresie gospodarowania odpadami w zakresie wytwarzania
odpaddw oraz w zakresie przetwarzania odpadow;

- zmiany pozwolenia zintegrowanego majace na celu jego dostosowanie do
przepiséw ustawy o odpadach.

Whioskowane zmiany nie bedg powodowaé znaczacego zwiekszenia
oddziatywania instalacji na srodowisko i nie mieszczg sie w definigji istotnej zmiany
instalacji zawartej w art. 3 ust. 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W szczegélnoSci zmiane w instalacji uwaza sie za istotng, gdy
zwiekszana skala dziatalno$ci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie,
kwalifikowataby jg jako instalacj¢, o ktdérej mowa w przepisach wydanych na
podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zmiany w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza zwigzane sg przede
wszystkim ze zmianami wprowadzonymi w zaktadzie. Stan w zakresie wyposazenia
instalacji oraz sposobu prowadzenia produkcji ulegt zmianie w stosunku do
warunkéw posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Zmiang w funkcjonowaniu
instalacji jest likwidacja emitora E3 i E4 w zwigzku z likwidacja wszystkich elementow
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sktadajgcych sie na linie wybijania i regeneracji OMEGA tj.: krata do wybijania form
OMEGA, kruszarka z zestawem sit umieszczona pod kratg do wybijania, chtodziarko-
klasyfikator masy regenerowanej OMEGA oraz likwidacja emitora E13 w zwigzku ze
zlym stanem technicznym stacjonarnej szlifierki dwutarczowej, kidra zostata
wycofana z eksploatacji. Modernizacja instalacji dotyczy réwniez likwidacji dwoch
z czterech stanowisk do upalania nadlewéw oraz likwidacji dwoch rekawow
odciggowych. Pozostate dwa stanowiska upalania zostang wyposazone w system
odciggowo filtracyjny, ktéry po oczyszczeniu zanieczyszczonego powietrza bedzie je
kierowal z powrotem do przestrzeni hali produkcyjnej, w zwigzku z powyZszym
Spotka zawnioskowata o usuniecie z pozwolenia zintegrowanego emitora ES oraz
skorygowanie informacji o ilosci stanowisk do upalania nadlewéw i sposobie
wentylacji przedmiotowych stanowisk. W zwigzku z koniecznoécig usprawnienia
procesu oczyszczania odlewow, planuje sie zastapienie wyeksploatowanej
oczyszczarki OWTK-4 nowg oczyszczarka Srutowg wirnikowg, ktdra wyposazona
bedzie w system odciagowo filtracyjny wychwytujacy zapylenie. Oczyszczone
powietrze bedzie kierowane do przestrzeni hali produkcyjnej. W zwiazku z tym
Zaktad zawnioskowat o usuniecie emitora E7 oraz zapiséw o oczyszczarce OWTK-4
i uaktualnienie pozwolenia o zapisy zwigzane z zastosowaniem Oczyszczarki
Srutowe] wirnikowej.

W zwigzku z planowang relokacjg wewnatrz hali produkcyjnej oczyszczarki OWT-400
planuje sie zlikwidowa¢ emitor odprowadzajgcy do atmosfery zanieczyszczenia
powstale w zwigzku z jej pracg. Po relokacji oczyszczarki, zanieczyszczone
powietrze bedzie oczyszczane na urzadzeniu filtracyjnym a nastepnie bedzie
kierowane do wnetrza hali produkcyjnej. W zwigzku z tym, zaktad zawnioskowat
o usunigcie emitora E8 oraz o uaktualnienie informacji o sposobie wentylacji komory
roboczej oczyszczarki OWT-400.

Kolejng zmiang w funkcjonowaniu instalacji zwigzang z zamiarem usprawnienia
procesu obrobki ciepinej jest likwidacja emitora E12 oraz pojawienie si¢ nowego
zrodta emisji emitora E17 na skutek zastgpienia pieca zarzelniczego o mocy cieplnej
0,6 MW piecem o mocy 0,42 MW. Piec o mocy 0,42 MW zasilany bedzie gazem
i bedzie sie charakteryzowat dwiema strefami grzewczymi sterowanymi
dwukanatowym  regulatorem  temperatury. Pozwoli to na  utrzymanie
w przedmiotowych strefach réznych temperatur, co z kolei przetozy sig¢ na
usprawnienie przebiegu procesu obrébki cieplnej. Spaliny gazu powstate podczas
pracy nowego pieca zZarzelniczego beda odprowadzane poza hale produkcyjna.

W zwigzku z poprawg warunkéw pracy na stanowiskach recznego oczyszczania
i diutowania odlewow, planuje sie wyposazenie przedmiotowych stanowisk w system
wentylacji mechanicznej, wyposazony w dwa niezalezne odciagi mechaniczne
urzadzeniami filtracyjnymi, zaklad zawnioskowat o dwa dodatkowe Zrodta emisji
stanowigce emitory £E18 1 E19.

W zwiazku ze wzrostem produkcji odlewdw a tym samym zwiekszeniem
obcigzenia dwodch piecow tukowych oraz pieca indukcyjnego wzrasta roéwniez ilos¢
pytow powstajacych w procesie topienia stali, ktére sa wychwytywane przez filtr
tkaninowy obstugujacy w/w piece. Zarzadzajacy instalacj¢ zawnioskowat
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o zwiekszenie dopuszczalnej iloSci wytwarzanego odpadu o kodzie 10 09 10 — pyiy
z gazdw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 do poziomu 1200 Mg/rok.
Zmiany w gospodarce odpadowej spowodowaly zwiekszenie produkcji
niektérych odpadéw. W zwiazku z tym zakiad zawnioskowat o zwigkszenie ilosci
wytwarzanych odpadéw do poziomow:
- 1501 01 — opakowania z papieru i tektury — 20 Mg/rok
- 1501 02 — opakowania z tworzyw sztucznych — 20 Mg/rok
- 1501 03 — opakowania z drewna — 15 Mg/rok
- 15 02 03 — sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 do poziomu 10
Mg/rok.
Wozrasta rowniez ilos¢ przetwarzanych odpadéw do pozioméw:
- 12 01 01 — odpady z toczenia i pitowania zeliwa oraz jego stopéw — 10000
Mg/rok,
- 12 01 02 - czgstki i pyly zelaza oraz jego stopow — 10000 Mg/rok,
- 12 01 03 - odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych — 60 Mg/rok.

W zwigzku z podwyzszonym zuzyciem niekiérych z surowcow i dodatkéw
stosowanych w procesie wytapiania staliwa nastapilo zwiekszenie dopuszczainych
ilosci zuzycia surowcdw do poziomow:

- zelazokrzemomangan - 150 Mg/rok,

- zelazomangan — 100 Mg/rok,

- ruda zelaza - 150 Mg/rok.

Majac na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzgiednia przetwarzanie
odpadéw zgodnie z art. 41 a ustawy o odpadach, wystapiono o przeprowadzenie
kontroli do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
i Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej Woli oraz
zasiggnigto opinii wlasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci
Prezydenta Miasta Stalowa Wola. Postanowieniem z dnia 1 wrzes$nia 2020 roku
znak: PZ.5560.15-7.2019 Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozamej
w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie dla zakladu PGO S.A. Oddziat w Stalowej Woli,
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowe] oraz
w zakresie zgodno$§ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
w operacie przeciwpozarowym opracowanym w [utym 2020 roku przez
rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych. Prezydent Miasta Stalowa
Wola nie wydat zadnej opinii w sprawie, stosownie zatem do zapisow art. 6 b ustawy
0 odpadach przyjeto iz wydana zostata opinia pozytywna. Podkarpacki Wojewodzki
Inspektor Ochrony  Srodowiska pismem z dnia 7.09.2020 r znak
DTWI.7021.430.2020.BPA poinformowal, iz nie przewiduje uczestnictwa w kontroli
instalacji, w ktérych majg by¢ realizowane procesy wytwarzania odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, przetwarzania odpadow, emisji
zanieczyszczen do powietrza i emisji hatasu w PGO S.A. Odlewnia Staliwa
w Stalowej Woli w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony
Srodowiska na podstawie art41 a ustawy o odpadach. W odniesieniu do
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przetwarzanych odpadéw zgodnie z obowigzujacymi przepisami ustawy o odpadach,
wskazano maksymaine masy poszczegélnych rodzajow odpaddw i maksymalne
masy poszczegolnych rodzajow odpadéw i maksymalne faczne masy wszystkich
rodzajéw odpadow, ktore w tym samym czasie moglyby byé magazynowane na
terenie zaktadu oraz ktére moga byé magazynowane w okresie roku. Okreslono
réwniez najwieksze masy odpadow, kidre mogtyby by¢é magazynowane w tym
samym czasie wynikajgce z wymiarébw miejsca magazynowania odpadow oraz
okreslono catkowitg pojemno$é (Mg) miejsc magazynowania odpadéw odniesiona do
kubatury hal i placow magazynowych ; oraz wymagania wynikajgce z warunkow
ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw. Ponadto stosownie do wymogow art. 187
ust. 4 a ustawy Prawo ochrony srodowiska w stosunku do posiadacza odpadow PGO
Spotka Akcyjna ul. Tysigclecia 101, 40-875 Katowice Odlewnia Staliwa Oddziat
w Stalowej Woli ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola ustanowione zostaio
zabezpieczenie roszczen umozliwiajace pokrycie kosztéw wykonania zastgpczego
usunigcia odpadow powstatych w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajace] na
przetwarzaniu odpadoéw, ich zagospodarowania ( tacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej) lub usuniecia negatywnych skutkow lub szkod
w $rodowisku, postanowieniem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
20 stycznia 2021 roku, znak: 0S-1.7222.51.1.2020.AW. Zabezpieczenie roszczen ma
forme polisy ubezpieczeniowej. Posiadacz odpadéw jest obowigzany utrzymywac
ustanowione zabezpieczenie roszczen przez okres obowiazywania stosownej decyzji
i po zakoriczeniu jej obowigzywania , do czasu uzyskania ostatecznej decyzji
o zwrocie ustanowionego zabezpieczenia roszczen.

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art.192 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig¢ co do
zebranych materiatéw.

W Swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie
1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za

posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od
dnia dorgczenia decyzji.
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2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére naIeZy wnieéc’: do Marszaika Wojewédztwa

o$Swiadczenia o0 zrzeczeniu si

staje sie ostateczna i prawom

Zgodnie z wymogiem ustawy z dnia 22 pazdziermnika 20481
o0 oplacie skarbowe] (Dz.U.2019.p0z.1000 z p&Zn. zm.)
ulszczono optate skarbowg w wysokose

w wysokoéci 1 1008,50 ziotych

na rachunek Urzedu Miasta Rzeszowa:

17 1020 4391 2018 0062 0000 0423

Otrzymuja:
1.PGO Spdika Akcyjna, ul. Tysigclecia 101 , 40-875 Katowice
2.PGO S.A, Odlewnia Staliwa Oddziat w Stalowej Woli, ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola
3.a/a OS5
De wiadomoscl:
1.Podkarpacki Wojew6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
2 Minister Klimatu, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa.
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